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Mechanischer Teil

Allgemeines

Fur die Bezeichnung von Teilen werden auf den Abbildun-
gen, im Text und in der Ersatzteilliste die gleichen Zahlen
verwendet. Teile und Positionen, die in der Ersatzteilliste
nicht vorkommen, sind mit Buchstaben im O gekennzeich-
net. Ist es erforderlich, lackgesicherte Schrauben zu I8sen,
missen diese nachher wieder verlackt werden. Greifringe
sind, sofern nicht anders angegeben, mit einem Spiel von
< 0,1 mm aufgesetzt,

Werden Lautsprecherleitungen abgeldtet, so sind diese zu
isolieren. Ein KurzschluB der Leitungen wiirde bei Inbetrieb-
nahme des Gerates zur Zerstorung der Endstufentransistoren
fihren.

Die angegebenen Justierschliissel bzw. Lehren kdnnen beim
GRUNDIG-ZKD (8500 Niirnberg, Goldbachstraie) bestellt
werden.

Fur Kraftmessungen des Mechanischen Teiles werden ver-
schiedene Federwaagen oder Kontaktoren bendtigt. Nach-
folgende Adressen dienen als Bezugsquellennachweis:

Flr Kontaktoren:
Firma Georg Karsten GmbH., 7000 Stuttgart S.

Fur Federwaagen in Metallaustiihrung:
Firma Robert Krups, 5650 Solingen-Wald.

Fur Federwaagen in Pappausfiihrung (spez. fir kleine Werte):
Lehrmittelbau Prof. Dr. Maey, 5300 Bonn.

Saubere Gummilaufflachen tragen wesentlich zur Betriebs-
sicherheit des Mechanischen Teiles bei. Die Reinigung von
Gummi erfolgt mit Reinigungsmittel 10007. Mitunter I&sen
sich die Klebestellen von Kunststoffteilen. Alleskleber ist
hier unangebracht. Fiir Polystyrol auf Polystyrol verwendet
man Methylenchlorid oder Benzol zum Verkleben. Vorsicht!
Mit einem Pinsel sparsam auftragen. Fléchen, die mit die-
sen Miteln benetzt sind, werden unansehnlich. Firr Polystyrol-
verklebungen auf Metall verwendet man Haftkleber (B 206
oder Pattex von Firma Henkel).

Ausbau und Einbau:

Batteriefach offnen. Vier Schrauben @ herausdrehen, Knopf
des Betriebsartenschalters und der Schieberegler abziehen.
Beide Gehduseschalen sind einzeln abnehmbar und das
Chassis kann in einer Halbschale liegenbleiben. (Abb. 4/5).
Dadurch werden in vielen Fallen die Servicearbeiten erleich-
tert.

Andruckband, Kopfe und Andruckrolle reingen

Knopf des Betriebsartenschalters und der Schieberegler ab-
ziehen. Abdeckung (84) auf Seiten des Betriebsartenschalters
anheben, hochklappen und gegeniiber aushdngen. Andruck-
bandhalter (42) aushdngen und Andruckband ausblirsten.
Reinigen der Kopfe, der Andruckrolle (63,1) (und sonstiger
Gummilauffiachen) nur mit faserfreiem Lappen und 10007
oder Spiritus.

GRUNDIG-Werke GmbH -8510 Furth/Bayern - Kurgartenstr. 37



Mefistecker

Arbeiten an der Druckschaltungsplatte

Die Lotseite ist volistandig zuganglich, wenn die beiden
Schrauben @ geldst werden und dann das Deckblech abge-
nommen wird. Zum Aushangen der Platte, um an die Be-
stiickungsseite heranzukommen, werden die Schranklappen
® geradegebogen. (Bei manchen Gerdten ist nur ein
Schrénklappen zu biegen und eine Gummischeibe zu ent-
fernen).

Kopfwechsel (49), (53)

Zum Wechseln des Loschkopfes (53) Loschkopfbefestigung
@ I6sen und Kopf nach unten herausziehen. Beim Wieder-

einsetzen ist darauf zu achten, dafl die beiden Fiihrungs-
warzen richtig in der Fihrungsnut des Loschkopfesliegen
und der Kopf bis zum Anschlag ganz nach vorne geschoben
wird. Zum Wechseln des Kombikopfes (49) ist die Kopfbriicke
(Abb. 5) abzunehmen, nachdem vorher das Andruckband (41)
ausgehangt wurde. Nun wird die Schlitzmutter @ (51) ge-

I6st und die Kopfbriicke ist nach oben wegzuklappen. Beim
Wechsel des Kopfes ist die Abschirmung durch Entfernen
der 3 Schrauben ebenfalls abzunehmen, da diese beim
neuen Kopf wieder bendtigt wird. Nach dem Wiederauf-
setzen der Kopfbriicke ist darauf zu achten, da8l die auf der
Tonwelle montierte Olfangscheibe nicht von der nach oben
gedriickten Andruckrolle beriihrt wird. Die Hohenein-
stellung, wird mit den Schrauben @, die Senkrechteinstel-

lung mit der Schlitzmutter @ durchgefiihrt. Zum genauen
Justieren siehe elektr. Teil Kopfjustage.

Abb. 4
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Abb. 6

Riemenwechsel (23)

Dazu ist das Gerdat ganz auszubauen und die Druckschaltungs-
platte auszuhangen, nachdem zuvor das Deckblech abge-
schraubt wurde und die beiden Schranklappen @ gerade-
gebogen wurden. (Bei manchen Geraten ist nur 1 Schrank-
lappen zu biegen und eine Gummischeibe zu entfernen).
Zum Abnehmen der Lagerplatte (4) sind die beiden Schrau-
ben B herauszuschrauben. Der Achsstummel ist gut zu reini-
gen. Zum Einfadeln Achsstummel anheben und Riemen (23)
vom Motor her unter die Schwungscheibe (22) schieben. In
der Offnung Riemen Uber den Achsstummel heben, Lager
wieder richtig anbringen (Warzen greifen in Locher im
Chassis) und Druckschaltungsplatte wieder einhdngen und
befestigen. Zum Auflegen den Riemen neben Lautsprecher-
magnet mit dem Finger in die Nut halten, dann Uber die
Motorriemenscheibe hdngen und nun mittels zweier kleiner
Haken (z. B. umgebogene Biiroklammern) auf die Schwung-
scheibe heben. Zuletzt Riemen vor die Kupplung (7) legen.
Bestellnummer des Riemens: 7881-752.

Einstellen des Bandlaufes und der Tonwelle

Bei fehlendem Andruckband (41) muB ein 18 um starkes
Tonband frei durch den Hohenfiihrungsbolzen ® laufen.

Der Bandlauf ist nach Losen der Schraube @ durch Verschie-
ben des Lagerhalters mittels Justierschliissel 5999-035 nach-
stellbar. Die Tonwelle darf kein Axialspiel haben. Nachstell-
bar mit der Blattfeder (56) durch Anziehen der Schraube @,
bis kein Axialspiel mehr ist — dann noch eine Viertelum-
drehung weiterschrauben.

Andruckrolle (63.1)

Bei Umschaltung von START auf PAUSE, wenn die Andruck-
rolle (63.1) gerade abhebt, muB der Lichtspalt zwischen
Andruckrolle und Tonwelle parallel sein. In Stellung PAUSE
ist dies an der Biegelasche @ zu korrigieren.

In Stellung START ohne Band, muB die Andruckrolle nach
Anheben nach oben, bei liegendem Gerat, wahrend 3...6
Umdrehungen von oben nach unten laufen. Nachstellbar mit
Justierschliissel 5999-035 nach Losen der Schraube @ Die
Andruckkraft der Andruckrolle bei laufender Tonwelle, ohne
Band, an der Rollenachse nachgebend gemessen, senkrecht
zur Gehausevorderwand, betragt 540 - 660 p.

Kupplung (8), (7)

In Stellung START muB das Mitnahmemoment am rechten
Spulenteller (58) bei nachgebender MeBung 120 ...180 pcm
betragen. Erforderlichenfalls nachzustellen durch Umhédngen
der Schenkelfeder @ in der Kupplung (7).

Federsatze

Bei eventuellem Kupplungswechsel (8) (Tickgerdusche in
der Antriebskupplung) ist darauf zu achten, dafl die Lager-
nadel im Kupplungsoberteil geniigend, jedoch ohne Uber-
schu mit WIK 500 geolt ist.

Ferner muB3 das Axialspiel des Kupplungsoberteils sehr
gering sein und darf keinesfalls mehr als 0,08 mm betragen.

Einstellen der START-PAUSE-Funktion

Der Andruckhebel @@ darf in Stellung START nicht am Kurven-
block anliegen. Kontrolle: Bei geringfiigigem Verdrehen des
Betriebsartenschalters darf sich der Andruckhebel nicht be-
wegen. Zum Ermitteln des Spiels ist der Rasthebel (30) vom
Kurvenblock abzuheben. Spiel ca.  4°. Das Spiel ist an der
Biegestelle @ nachzustellen.

Beim Schalten von START nach PAUSE mufl die Andruckrolle
(63.1) bereits 0,1...0,2mm von der Tonwelle abgehoben
sein, wenn die Kupplung (7) gerade vom rechten Spulen-
trager (58) abhebt. Nachstellbar an der Biegestelle @

Motorwechsel (16)

Beim Motorwechsel (16) ist zwischen zwei Typen zu unter-
scheiden. Sie unterscheiden sich geringflgig in den Einbau-
arbeiten. Zundchst sei der Aus- bzw. Einbau des Motors
7788-019.03 beschrieben.

Zuerst Leitungen abldten und Vierkantriemen (23) abhangen.
Dann die drei Befestigungsschrauben herausdrehen

(Abb. 4). Der Motor 188t sich nun nach leichtem Drehen, bis
sich die Befestigungslappen mit den Ausnehmungen im
Motorhalter decken, herausnehmen. Beim Einbau des neuen
Motors ist darauf zu achten, da die Plusmarkierung auf
dem Motorgehduse moglichst nahe der Ausstanzung @

(Abb. 4) zu liegen kommt und die Masseverbindung von der
Tonwellenlagerplatte (unter Schraube () - Abb. 4) direkt an
die Zentralmasse des Motors (minus) gelotet wird.

Beim Motor 7788-019.02 sind ebenfalls zuerst die Leitungen
abzuldten und der Riemen (23) ist auszuhdngen. Da der
Motor diesmal von der Spulentellerseite auszuwechseln ist,
missen nun nacheinander folgende Teile ausgebaut werden:
Zwischenrad (19), linkes Bremsseil (62) aushangen, linker
Spulentrager (58) (dazu Kappchen abziehen, Greifring und
Scheibe abnehmen). Nun werden die 3 Befestigungsschrau-
ben mit Muttern herausgedreht und der Motor 188t sich
herausnehmen.

Beim Einbau des neuen Motors mufl der Farbpunkt auf dem
Montageflansch etwa in dem angezeigten Sektor liegen.
(Abb.7). Die genaue Lage laBt sich durch Messen der
Fremdspannung ermitteln. Es besteht die Mdglichkeit, die
Lage des Motors in Schritten von 24° zu verandern. Die
Masseverbindung wird von der L6tose unter Schraube ®
mit der Lotose am Motorflansch hergestelit.

Der Einbau geschieht bei beiden Motoren in umgekehrter
Reihenfolge der Ausbaubeschreibung.




Bremshebel (24, (25) und Bremsseile (62)

In Stellung STOP missen die Spitzen der Bremshebel (24),
(25) auf die Markierungsspitzen an der Zwischenplatte
zeigen. Nachstellbar durch Biegen der Einhéngelappen ®),
@ der Bremsseile (62).

In Stellung START muB der Bremshebel (25) am Ausschnitt
in der Zwischenplatte @ anliegen. Nachstellbar durch Bie-
gen der Blattfeder (63.5).

In Stellung PAUSE muf3 der Abstand zwischen Blattfeder und
Drehhebel (44) 0,1 (£ 0,1) mm betragen.

Die Bremsseile der beiden Spulentrager (58) und in der
Kupplung (7) sind aus Spezial-Glasfaser-Ndhgarn. Es darf
kein anderes Material benutzt werden. Bei Auswechseln
des Bremsseiles (12) ist es vor dem Einbau in Siliconél
Wacker AK 100, gemischt mit 10007 ,(Mischverhaltnis 1 :10)
zu tranken.

Bestellnummern der Seile: 5113-057 (1 x fur (7)) und (2 x fir
(58)) 5113-157.

Zwischenrad (19)

Das Zwischenrad soll in Stellung STOP etwa mittig zwischen
Motor-Reibring (17) und rechtem Spulenteller (58) stehen.
Nachzustellen durch Biegen am Einhangelappen (®.

Federsitze

»S": Bei gedriickter Aufnahmetaste oder in Stellung START
muB die Gegenfeder 0,2 ...0,3 mm vom Stiitzblech abheben.
Nachzujustieren mittels des Betatigungslappen.

,Sta”: In Stellung PAUSE oder AUFNAHME-START muB die
Gegenfeder 0,2...0,3mm vom Stiitzblech abheben. Nach-
stellbar durch Biegen des Betatigungslappens.

(74): In Stellung SPRACHE, bei gedriickter Aufnahmetaste,
muf3 die Arbeitsgegenfeder 0,2...0,3 mm vom Stiitzblech
abheben. Nachstellbar durch Biegen am Befestigungswinkel.

Einstellen der Bandgeschwindigkeit

Die Bandgeschwindigkeit ist bei 9-V-Betrebsspannung mit
dem Testband 467 einzustellen. 50-Hz-Aufzeichnung zum
Vergleich mit der Netzfrequenz mittels Oszillograf (Lissa-

Mef3schaltungen

]

MS1 9“ T

%200...250pF einschlieflich Kabelkapazitdt

Y g

MS 2

MS 3 @

MS 4

jous’sche Figur). 3000 Hz bzw. 3150 Hz zur Messung mittels
Tonschwankungsmesser. Die Bandgeschwindigkeit ist mit
dem Regler R 100 nachzustellen.

Bremsen

gemessen bei stehendem Motor in Stellung HALT.

Vorlauf: Auf dem linken Spulentrager wird die fast volle
DIN-Spule 13 aufgelegt und durch den Einlegeschlitz nach
rechts abziehend gemessen - (mit 10 cm/sec) 90 - 140 pcm.

Entsprechend wird der rechte Spulentrdger mit fast leerer
Spule, edul abziehend (mit 10 cm/sec) - 30-50 pcm - ge-
gemessen.

Riicklauf: Der Rechte Spulentrager wird mit fast voller Spule,
das Band l|3uft durch den Einlegeschlitz nach links, langsam
messen.

(10 cm/sec) abziehend
gemessen.

Der linke Spulentrdger wird beim Vorlauf (linker Spulen-
trager fast leer) mul abziehend 30 - 50 pcm gemessen.

90 - 140 pcm

Bandziige in p

gemessen mit voller, bzw. leerer DIN Spule 13 (Scotch-
Band 204) und Bandzugmesser. Der Bandzugmesser wird so
gehalten, daBl das freie Band-Trum nahezu am jeweiligen
Wickel tangiert. Die Messungen erfolgen jeweils nach Er-
reichen der maximalen Spulendrehzahl. Federn fiir Vor- und
Riicklaufbandzug je 15p £ 1,5 p.

a. linken Spulentr. a. rechten Spulentr.
Vollspule | Leerspule | Vollspule | Leerspule
Spiel-
betrieb 9-20 9-20 20-30 50-80
Vorlauf (9-21) (9-18) 20-40 20 - 45
Rucklauf 20 - 40 20 - 45 (9-21) (9-18)
MS 5
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CAPACITOR WITH INDICATION 0,1y
OF QUTER COATING 6V=
CONDENSATEUR AVEC , T9
INDICATION DE LA ‘ 13
GARNITURE EXTERIEURE
CONDENSATORE CON k "%
ARMATURA ESTERNA [] 1k {_@
8w s oy R63
R69
=0 ! Ui p 190 LoV
.
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Spur 1-2 (oben) mit RS0 einstellen
TOP TRACK a QUIESCENT CURRENT  SmA AT 9V
PISTE EN HAUT COURANT D CHARG »;o:usumf WITH RS0 .
TRACCIA 1- URAN HARGE 5mA A9V
. CORVENTE DIRIPOSO: REGOLABILE CONRSO “:]
Hor -Sprechkopf ED UNA TENSIONE Dt 2
RECORD /PLAYBACK HEAD 9V PER UNA CORRENTE
TETE ENRE GISTREMENT DI SmA 3
LECTURE $2,3 533 0 v
TESTINA REGISTRAZIONE-  ¢—p] BIANCO 222 a2 1“ 2,20
ASCOLTO AUNE . i R106
Spur 3-4 funten) ELow o2 o1 2 ) 22k
LOWER TRACK STALD e e
£=F JUP———
PISTE EN BAS R108 T102 /EE T101
TRACCIA 3-4 100 L 1 v
b UEH
[7,2v] | U 7063 - 109
Spur 1-2 (oben) Govl R 102 ; Z:8N
TOP TRACK Arao [5.0V] 820 D 101
PISTE EN HAUT (T 15k +
TRACCIA 1-2 —I ¢ 104
789 -121 L]m 7282-517 21y
L5 chkopt s (1 1820 ! ” - 35Y-
ERASE HEAD s12 1 : .
TETE D' EFFACEMENT : : ,—,—-7__{ﬂ =
TESTINA DI CANCELLAZIONE - Lo (050 !c 1105 R105 R104
gra ST,
3rey -_250y 225 15k 10k
Spur 3-4(unten) ORIS/GRIGIO 10V= . 35V:
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CONNEXIONS TETES COMMUTATEUR ENREGISTREMENT- LECTURE(MONTRE EN POSITION "LECTURE") CONTATTO APERTO CONTATIO CHIUSO ég:lz %ENC&'#{‘CAEOLLA SE ]g%cc Eiemens,Valvo od. o3 EE) }gg g. C v ?’uemens Anderungen vorbehalten t
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, T lrTITIe R S LAY LML S CouAc suown i pos -eroen fRaca-2 Bl 1 BemcnsB N3 i o AD162 spez fur Netztele Siemens ALTERATIONS RESERVED!
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// D O O et 10 Spur -Umschalter / TR ACKS - MAINS- SWITCH Schneller Vorlaut 13 BC83C:6 Texas od. | D01 A3 s od
P SECTEUR COMMUTATEUR PISTE/COMMUTATORE O1 TRACCIA | RAST FORWARD WIND ° o ° BC 108 C Siemens,Valvo  od. AA 139 Tk :
2x blau / ) Trimmer - K tar gnetisierung 9 AV VOLGIMENTO VELOCE DA BC 238C vo D102 9654 -102.97
g;lb / we/en BLUE /grau schwarz C10 TRIMMER CAPACITOR FOR MAGNETIZATION VOLTAGE - SINISTRA A DESTRA T4 gg %gg(é gexas Val og
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. B s, START,REGISTRAZIONE . ’
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R 20 REGOLATORE PER IL CONTROLLO BILANCIAMENTO D! TONO Anschlisse aut Lotseite gesehen Aufnahme BC 238 A Valvo -—=a SCHEMA
Klangregler  Kenn -Nr 5151 DELLE BATTERIE. R40  Lautstdrkeragler |CONNECTIONS SEEN FROM RECORDING ° o o 18 Treibertransistor 9654 - 037. 97/965.-12197| & — — - ENREGISTREMENT MESUREES SANS SIGNAL
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REGLAGE DE TONALITE PRE-SET CONTROL FOR QUIESCENT CURRENT CONTROLE DE PUISSANCE  (VUE DE CONNEXIONS COTE scotro T1I0 AC 188K Siemens,Valvo (RESISTANCE D'ENTREE = 30M L) CONTRE MINUS
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Elektrischer Teil

Aligemeines

Alle nachfolgend aufgefiinrten MeBwerte entstammen den
Prifvorschriften und beziehen sich auf das GRUNDIG-Bezugs-
und Justierband 9/Typ 468 (fir Aufnahme und Wiedergabe
steht der Leerbandteil zur Verfiigung); bei 9V Batterie-
spannung. Alle erforderlichen Mefigerdte entstammen dem
GRUNDIG-MeBgerateprogramm, soweit nicht gesondert an-
gegeben. Bewertete Fremdspannungen sind mit dem Milli-
voltmeter MV 5 und dem dazugehdrigen Klirranalysator KM 5
Zu messen.

Angaben liber Mefschaltungen und MeBmethode finden Sie
vor jedem Absatz. Der AnschluB der MefBschaltungen erfolgt
an den mit \/ gekennzeichneten Punkten (siehe Schaltplan

und Druckschaltungsabbildung). Im Text vorkommende Zah-
len im O weisen auf die entsprechenden Positionen im
mechanischen Teil hin.

Stromaufnahme des Gerites

Stromverbrauch mit aufgelegtem Band — mit Verstarker
Lautstarkeregler Null — Endstufenruhestrom und Oszillator
eingestellt —

Stellung START
Stellung VORLAUF

Bandende 260 mA
O Bandende 500 mA
Stellung RUCKLAUF Bandende 480 mA

Bei Wiedergabe ohne Band (Lautstdrke zu)  140...260 mA,

Strom bei Aufnahme ohne Band, ohne Signal (Lautstirke zu)
200...320mA

Beim Umspulen (volle Spule auf Aufwickelteller),

Stellung schneller VORLAUF 270...500 mA,

Stellung RUCKLAUF 250...480 mA.

Endstufenruhestrom

Betriebsartenschalter in Stellung START, Klangregler Mitte
(rastet), Lautstdrkeregler zu. Die Lautsprecherleitung ist mit
8 Q abgeschlossen.

Der Ruhestrom wird zwischen den MefBpunkten und

gemessen (Lotverbindungen aufloten). Der Innenwiderstand
des mA-Meters soll < 20 Q sein.

Mit R 50 wird der Ruhestrom auf 5 mA eingestellt.
Danach werden die MeBpunkte durch Verldten wieder ge-
schlossen.

Einstellen des Instrumentes (80)

Bei liegendem Gerdt muB die vordere Zeigerkante des
Instrumentes, die der gréBeren Spannung zugehdrigen rot-
griin Grenze gerade beriihren, wenn 7,2V anliegen. Nach-
stellbar mit R 20.

Einjustieren des Tonkopfes

Zum Justieren werden zweckmaBig auBer dem Rohren-
voltmeter wie in MS 1 auch der Oszillograf und Abh&rverstar-
ker jeweils an die Buchse 1 (Universalbuchse) angeschlossen.
Die Umschaltung zwischen beiden Systemen erfolgt mit dem
Spurschalter

1-2 = oberes System = Spur 1

3 -4 = unteres System = Spur 3

Zur Hoheneinstellung des Horsprechkopfes wird der erste
Teil des Viertelspur-Stereo-Justierbandes 464 verwendet
(500-Hz-Aufzeichnung). Der Kopf wird so eingestellt, daf
beide Systeme anndhernd gleiche Spannungen abgeben,
wobei der Kopf keine merkliche Neigung aufweisen darf.
Zur Senkrechtstellung des Kopfes wird der zweite Teil des
Viertelspur-Stereo-Justierbandes verwendet (8-kHz-Aufzeich-
nung). Der Kopf ist so einzustellen, daf3 flir beide Systeme
der kleinste, gieiche, reiative Verlust zum jeweiligen
Systemmaximum auftritt. Der dritte Teil des Viertelspur-
Stereo-Justierbandes dient zur Uberschldgigen Beurteilung
des Wiedergabe-Frequenzganges (1- und 8-kHz-Aufzeich-
nung wechselnd).

Im Service hat sich nachfolgend beschriebene Arbeitsweise
als zweckmaBig erwiesen:

1. Viertelspur-Stereo-Justierband auf der zu justierenden
Maschine im Schnellauf vor- und zuriickspulen.
2. Hoheneinstellung mit Teil 1 des Viertelspur-Stereo-

Justierbandes ist so vorzunehmen, daf der Kopf wéh-
rend des Justiervorganges stets nach Augenmaf
senkrecht zur Bandlaufrichtung steht.

2.1 Kopf durch gleichartiges Verdrehen der Madenschrau-
ben in der Hohe so lange verstellen, bis der ab-
gegebene 500-Hz-Pegel (Frequenz mit Oszillograf
und Abhdrverstarker kontrollieren!) bei Spur 1 -2 und
3 - 4 hochstens 2 dB Unterschied aufweist.

3. Die genaue Senkrechtstellung der Kopfspalte erfolgt
mit dem zweiten Teil des Viertelspur-Stereo-Justier-
bandes.

3.1 Zuerst wird bei 1-2 das obere System des Kopfes
wie Ublich auf Maximum eingestellt und der abgege-
bene 8-kHz-Pegel in dB absolut notiert (Einstellen mit
der Schraube @ z.B. 55 mV = —23 dB absolut).

3.2 Bei 3-4 gleichfalls auf Maximum justieren und den
Maximalpegel in dB absolut notieren. Ebenso den
dazu notwendigen Drehwinkel und die Drehrichtung
der Einstellschraube @ z.B. 69 mV = —21 dB absolut,

eine Umdrehung rechts.
3.3 Schraube um die halbe Anderung zuriickdrehen z.B.
eine halbe Umdrehung links.

3.4  Zur Kontrolle werden nun die Pegel bei 1-2 und 3-4
gemessen. Der durch die Zwischenstellung bedingte
Verlust gegeniiber den Maximalpegeln muf fiir beide
Kandle gleich sein und darf pro System hd&chstens
3 dB betragen.

z. B. oberes System, Spurschalter 1 -2:

Maximum nach 3.1 —23dB
Wert in der Mittelstellung —25dB
Pegelverlust 2dB
unteres System, Spurschalter 3 - 4:

Maximum nach 3.2 —21dB
Wert in der Mittelstellung —23dB
Pegelverlust 2dB

3.41 Wenn sich bei dieser Kontrolle die Pegelverluste bei-
der Kandle um mehr als 1 dB unterscheiden, ist mit

der Schraube @ noch geringfiigig nachzustellen.

4. Hoheneinstellung nach 2.1 kontrollieren und ggf. (bei
Abweichungen von grofier als 2 dB) korrigieren.

5. Senkrechtstellung nach 3.4 kontrollieren und ggf.
korrigieren.

6. Wenn erforderlich, sind die beiden Einstellungen nach

21 und 3.4 abwechseind zu wiederholen, bis bei
einer Einstellung beide Vorschriften erfillt sind.

Schematische Darstellung des GRUNDIG Viertelspur-Stereo-Justierbandes 464.
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HF-Messen:

(unbedingt nach Kopfwechsel durchzufiihren)

Zum Messen der HF-Spannungen ist ein zum Millivoltmeter
passender kapazitiver Spannungsteiler (Teilerverhdltnis 1 :
1000 — MS 2) zu verwenden. Hiermit kdnnen Spannungen in
Volt im entsprechenden Millivoltbereich abgelesen werden.
Die Vormagnetisierungsfrequenz kann mit ausreichender Ge-
nauigkeit mit dem GRUNDIG-Frequenzmesser FM1 ge-
messen werden. Vor jeder Messung ist das Gerdt minde-
stens 2 min. in Stellung Aufnahme zu betreiben.

Zunachst wird die Vormagnetisierungsfrequenz mit C10
etwa auf Maximum eingestellt. Dann wird mit L1 auf Span-
nungsmaximum abgeglichen. Nun wird C10 so eingestellt,
dafl die Vormagnetisierungsspannung, entsprechend den
Farbkennzeichnungen auf den Kopfen bzw., den Kopf-
systemen, als arithmetischer Mittelwert beider Kopfsysteme
fiur folgende Farbcodierung anschlieBende Spannungswerte
ergibt:

roter Farbpunkt 16V
weier Farbpunkt 18V
schwarzer Farbpunkt 20V
gelber Farbpunkt 22V

Der Loschkopf ist auszutauschen, wenn sich arithmetischer
Mittelwert und Sollwert um mehr als 2 V unterscheiden. Die
Spannung am Loschkopf, gemessen nach MS 3 (iiber kapaz.
Spannungsteiler 1 : 1000) soll mindestens

19V
betragen.
Die Oszillatorfrequenz, gemessen mit FM 1,
mufB zwischen

62...76kHz
liegen.

Messen iiber Band:

Alle Messungen Uber Band sind mit dem GRUNDIG-Bezugs-
und Justierband 9 Typ 468 durchzufihren. Fir Aufnahme und
Wiedergabe steht der Leerbandteil zur Verfiigung.

Uberpriifen des Wiedergabeverstdrkers mit dem Pegel-
tonteil des Bezugsbandes:

Die Wiedergabespannungen des Pegeltonteiles miissen ge-
messen nach MS 1, mindestens 490 mV + 3dB

(347 ...694 mV)
betragen.
Die Wiedergabespannungen der Frequenzen des Frequenz-
gangteiles sollen innerhalb des Toleranzfeldes nach
DIN 45511 (Abb. 8) liegen.

4L0Hz 250 Hz ' 6,3kHz 12,5 kHz
7d8 5dB 748

' f {

Abb. 8 Toleranzfeld nach DIN 45511

Eigenaufnahme und Wiedergabe:

Einspeisen bei Aufnahme an der Buchse Q nach MS 4, mes-
sen der Ausgangsspannung bei Wiedergabe nach MS 1.

Vollpegel:

Aufnahmetaste driicken, Betriebsartenschalter auf Start. Die
Eingangsspannung fiir die Vollpegelmessung wird bei 333 Hz
so eingestellt, da3 die Eingangsspannung Ue dann 4,4V
betragt, Eingangsspannung notieren.
Die Ausgangsspannung der vorhergehenden Aufnahme darf
bei Wiedergabe einen Klirrfaktor k3 von

35...4%
ergeben.
Kann der Kopfstrom mit 210 nicht weit genug zurlickgeregelt
werden, so darf der K3 im Grenzfall 5% nicht liberschreiten.
Die Ausgangsspannung muf mindestens 460 mV
betragen.
Werden diese Werte nicht erreicht, so ist die Kopfstrom-
einstellung zu Uberpriifen (siehe Kapitel Aufnahme ohne
Automatik).

Frequenzgang:
(bei kurzgeschlossener Automatik)

MeBfrequenzen: 63 Hz, 1kHz (Bezugsfrequenz), 6,3 kHz,
12,5 kHz.

Die Eingangsspannung (MS 4) wird fir alle Frequenzen kon-
stant auf 6 mV gehalten. Aufnahme mit allen angegebenen
Frequenzen nacheinander durchfihren.

Bezogen auf die bei 1 kHz erreichte Wiedergabespannung
diirfen die bei den ubrigen Frequenzen gemessenen Span-
nungen wie folgt abweichen:

63 Hz -2 ...+3 dB
6,3 kHz —37...+23dB
12,5 kHz —42...+38d8B

Werden diese Werte nicht erreicht, so sind Aufnahme- und
Wiedergabekanal zu lberpriifen, die HF-Einstellung zu lber-
prifen, ggf. der Kopf zu wechseln.

Fremdspannungsabstand:

Bezogen auf die erreichte Ausgangsspannung der Vollpegel-
aufnahme mit 333 Hz mufl der Abstand der Wiedergabe-
spannung einer mit kurzgeschlossener Automatik und kurz-
geschlossenem Eingang (MS 9) geldschten 63-Hz-Volipegel-
aufnahme mindestens

unbewertet (Spitzenwert): 37 dB
bewertet: 40 dB
betragen.

Wiedergabe:

Schalter auf Start, Lautstarkeregler zu, Klangwaage auf Mitte
(Raststellung), Einspeisen nach MS 5, Ausgangsspannung ge-
messen nach MS 1 an der Buchse 1 Q.

Empfindlichkeit:

mit einer Eingangsspannung von 16mV +1dB
(14...18mV)

muB bei einer Frequenz von 1 kHz

eine Ausgangsspannung von 100 mV

erreichbar sein.

Frequenzgang:

Die Messung erfolgt mit konstanter Eingangsspannung.

Diese wird so eingestellt, da sich bei einer Frequenz
1 kHz

eine Ausgangsspannung von 100 mV

ergibt.

Die Ausgangsspannungen der iibrigen Frequenzen koénnen

Sie aus nachfolgender Kurve (Toleranz * 1 dB) entnehmen.
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Fremdspannung:

Die Fremdspannung mit Kopf und laufendem Motor darf
max. (Spitzenwert unbewertet) 3,7mV

betragen.

Aufnahme:

Aufnahme ohne Automatik:

HF-Generator durch KurzschlieBen der Punkte V und

auf der Druckplatte auBer Betrieb setzen, Aufnahmetaste
driicken, Spurtaste ,1-2" gedriickt, Schalter auf Start, Auto-
matik durch Verbinden der Punkte @ und (KurzschluB
von C 11) auf der Druckplatte kurzschlieBen, Regler R 10 auf
Mitte, Einspeisung nach MS 4, Ausgangsspannung gemessen
nach MS 6.



Empfindlichkeit:

Bei der Frequenz 1 kHz
und einer Eingangsspannung (MS 4) von
58mv +1,5dB
(49 ...69mV)
missen nach MS 6 13 mVv
Zu messen sein.
Am MeBpunkt W stehen dann (MS 7)

875mV + 0,5 dB
(825 ...925mV)

Frequenzgang:

Die Messung erfolgt mit konstanter Eingangsspannung
(MS 4). Diese wird bei der Frequenz 1 kHz so eingestellt,
daBl die Ausgangsspannung (MS 6) von 2 mV erreicht wird.
Die Ausgangsspannungen der lbrigen Frequenzen kdnnen
Sie aus nachfolgender Frequenzkurve (Toleranz + 1 dB)
entnehmen.
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Gestrichelte Kurve am Punkt W gemessen (MS 7).

Fremdspannung:

Der Eingang wird mit 100 kQ abgeschlossen (MS 8). Die
Fremdspannung am MeBpunkt \a/ darf

max. 37 mV (bewertet)
Spitze)

bzw. 72 mV (unbewertet)
Spitze)

betragen.

Bei eingeschaltetem HF-Generator und eingestelltem Sperr-
kreis darf die Fremdspannung

180 mV
nicht liberschreiten (Spitzenwert unbewertet).

Aufnahme mit Automatik:

Einstellung des Gerdtes wie bei Aufnahme ohne Automatik,
jedoch KurzschluBbriicke zwischen Punkt \G/ und auf der
Druckplatte wieder entfernen (Aufnahmeschalter in Stellung
~Musik”) Einspeisung nach MS 4, Messung der Ausgangs-
spannung nach MS 7.

Empfindlichkeit:

Bei der Frequenz 333 Hz

und einer Eingangsspannung von 440 mV

muB die Ausgangsspannung zwischen 660 ...830 mV
liegen (Wert notieren!).

Regelsteilheit:

Wird die Eingangsspannung bei 333 Hz
von 440 mV
um 20dB
erhoht auf 4400 mV
so darf die Ausgangsspannung um max. 2dB

hoher liegen, als der vorher notierte Wert.

Der Klirrfaktor kiot dieser Ausgangsspannung darf
2%

nicht liberschreiten.

Anstiegszeit der Automatik:

Einspeisen nach MS 4, Messen der Ausgangsspannung nach
MS 7.

Wird bei der Frequenz 333 Hz

die Eingangsspannung von 1450 mV

um 2C dB

auf 145 mV

gesenkt, so muB die Zeit wahrend der die Ausgangsspan-
nung um . 10dB

ansteigt, mindestens 22 sec.

betragen.

HF-Generator durch Entfernen der Kurzschlubriicke zwischen
@ und @ wieder in Betrieb setzen.

Eigene Ergdnzungen:

10 Service Helfer TK 1400
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Die bei den Abbildungen verwendeten Nummern sind identisch mit den Positionsnummern
THE INDICATED NUMBERS ARE ITEM-NOS OF THE SPARE PARTS LIST.
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